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Uvod
Vazeny zakazniku,
dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy
Evropskeé unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Piluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydani: 05.08. 2024

Charakteristika - ucel pouziti

USB nabijeci sponkovaci svarecka na plasty je urcena pro opravu prasklin
[G plastii a pro zpeviiovani plastovych dili, piipadné Ize vytvofit pruzny

spoj. Soucasti sady jsou spojovaci spony riiznych tvart vzhledem k profilu

opravovaného mista plastu, nastavec pro pajeni plasti a plastové plnici
Obr.1/1.abra/Abb.1/Fig.1 tycinky, jejichz roztavenim ndstavcem pro pajeni plastd, se vyplfiuji drazky s chybéjicim
plastem v misté zatavené spony do plastu (viz obr. v tabulce 5). Nastavec pro pajeni plasti Ize
po nasazeni médénych pajecich hrotii (obr.1, pozice 8) pouzit také k mékkému pajeni kovii
(obr.3). Svéfecka md ergonomicky tvar, pfijemné se drzi, md nizkou hmotnost a diky
malym rozmértim ji Ize pouzit ve Spatné pristupnych mistech.

~

Technicka specifikace

0znaceni modelu/ objednavaci cislo 8891505
Nabijeci napéti/zptisob nabijeni 5V=/USB
Max. teplota 550°C
Zabudovand baterie Li-ion, 2 Ah
Napéti baterie bez zatizeni a pfi zatiZeni, zatiZitelnost ve Wh 4V =/3,7V=7,4Wh
Doba nabijeni (v zdvislosti na drovni vybiti baterie) 3-4 hod.
Doba nahféti spony 2-35
Priimér drétu spon (prehled se specifikaci spon je uveden v tab. 2 a 4) 0,6a0,8mm
Pocet zatavenych spon na jedno nabiti (zavisi na velikosti spony a priméru drétu)
spona 8862640, vinka, & 0,6 mm 372ks
spona 8862643, vina, & 0,8 mm 218ks
Roztec drdtdi spon pro uchyceni ve svafecce 15mm
Materidl plnicich tycinek ABS/PP/PE
Nabijeci konektor aku svarecky USB-C
Hmotnost svafecky 884
Rozméry svarecky 192x2,4%21cm
SPOTREBNI MATERIAL K ZAKOUPENI V PRIPADE POTREBY

PLNIiCi PLASTOVE TYCINKY (OBJ. CiSLO)

Plnici tycinky, 40 ks, materidl polypropylen (PP), délka 200 mm 8862650

Plnici tycinky, 40 ks, materidl polyethylen (PE), délka 200 mm 8862651

Plnici tycinky, 40 ks, material akrylonitril-butadien-styren (ABS), délka 200 mm 8862652
Tabulka 1
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SVAROVACI SPONY (OBJ. CiSLO)
(VYOBRAZENI TVARU A POUZITI JEV TABULCE 4)

POUZITi RUZNYCH TVARU SVAROVACICH SPON
VZHLEDEM K UMISTENI A TVARU PRASKLIN PLASTU

Svarovaci spony, 150 ks, vinka, & 0,6mm, rozte¢ 15 mm 8862640
Svarovaci spony, 150 ks, vinka, & 0,8mm, rozte¢ 15 mm 8862641
Svarovaci spony, 150 ks, vina, & 0,6mm, rozte¢ 15 mm 8862642
Svafovaci spony, 150 ks, vina, & 0,8mm, rozte¢ 15 mm 8862643
Svafovaci spony, 150 ks, vnéjsi roh ,M", & 0,6mm, rozte¢ 15 mm 8862644
Svarovaci spony, 150 ks, vnitfni roh ,V*, & 0,8mm, rozte¢ 15 mm 8862645
Tabulka 2
PAJECI HROTY (OBJ. CiSLO)
Médéné péjeci hroty pro mékké pajeni kovd (obr.1, pozice 8) 8891504A
Tabulka 3

A VYSTRAHA

* Pfed uvedenim pfistroje do provozu
si preCtéte cely ndvod k pouziti @
a ponechte jej pfilozeny u vyrob-
ku, aby se s nim obsluha mohla sezndmit.
Pokud vyrobek komukoli pdjcujete nebo jej
proddvate, pfilozte k nému i tento navod
k pouZiti. Zamezte poskozeni tohoto navodu.
Vyrobce nenese odpovédnost za Skody ci
zranéni vznikla pouzivénim pfistroje, které
je vrozporu s timto navodem. Pfed pouzitim
piistroje se seznamte se viemi jeho ovladacimi
prvky a soucastmi a také se zplisobem vypnuti
pristroje, abyste jej mohli ihned vypnout
v pfipadé nebezpecné situace. Pfed spusténim
zkontrolujte pevné upevnéni viech soucasti
a zkontrolujte, zda néjaka Cést pfistroje jako
napf. bezpecnostni ochranné prvky nejsou
poskozeny, ¢i Spatné nainstalovany nebo zda
nechybi na svém misté. Pfistroj s poskozenymi
nebo chybéjicimi ¢dstmi nepouZivejte a zajisté-
te jeho opravu ¢i ndhradu v autorizovaném ser-
visu znacky Extol® - viz kapitola Servis a tdrzba
nebo wehové stranky v vodu ndvodu.
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POPIS SOUCASTI
0Obr.1, pozice-popis

1) Koncovky pro nasazeni svafovaci spony
nebo néstavce 7

2) LEDsvétlo

3) Tlagitko pro zapnuti/vypnuti nahfivani
Prepinac pro pfepnuti do provozni polohy
,ON“ nebo pro vypnuti ,OFF

5) USB-Ckonektor pro pfipojeni
k nabijecimu USB zdroji

6) LED kontrolka signalizace procesu
nabijeni a nabiti

7) Nastavec pro pdjeni plasti

8) Koncovka pro mékké pdjeni pfi nasazeni
na ndstavec 7

9) Plnici plastové tycinky

10) Svafovaci spony

NABITI AKU SVARECKY

* K nabijeni aku svéfecky pouZijte USB nabijeci
zdroj 5V =. Pristroj mé elektronickou ochranu
proti proudu nad 1A, tj. nezdlez, jaky je max.
proud USB zdroje.

USB-C koncovku USB kabelu zasuiite do

USB-C zésuvky aku svérecky (obr.1, pozice

5). Pfi nabijeni bude svitit cervend kontrolka
(obr.1, pozice 6). Po nabiti bude kontrolka svitit
zelené. S aku svateckou neni mozné pracovat,
pokud je nabijena.

(Obj.¢. 8862641)

1

Spona ,vinka”
pro Sirsi a nerovné
praskliny

(Obj.c. 8862643)

1

Spona ,vina“
pro tenci a rovnéjsi
praskliny

e )
NN
A .
«>15mm «—>15mm <« 15mm <« 15mm
@0,6 mm @0,6 mm 0,6 mm 20,8 mm
(Obj.c. 8862640) (Obj.c. 8862642) (Obj.c. 8862644) (Obj.c. 8862645)
@0,8mm @0,8mm

M

Spona ,M*
pro vnéjsi roh

1

Spona ,V*
pro vnitini roh

J

OPRAVA PLASTU S POUZITiIM SVAROVACICH SPON

Tabulka 4

Poznamky k provedeni spojeni plastu

Kroky v obr. 1-4 doporucujeme provadét
na vnittni strané strané poskozeného plastu.

plastu.

1.Povrch zbavte pripadnych necistot otfenim vihkou textilii
(pouzivejte vodu, nikoli organické rozpoustédla - doslo by
k poskozeni povrchu plastu).

2.Zvolte vhodnou svafovaci sponu vzhledem k typu praskliny
dle tabulky 4. Stopky spony uchytte mezi prsty, lehce je
stlacte k sobé, aby 3ly zasunout do svafecky, pfi¢emz sponu
zasuiite do svafecky jenom mélce (ne hluboko) z diivodu
potfeby snadného vyjmuti ze svaFecky po zataveni spony do

3.Sponu nechte 2-3 sekundy nazhavit pfepnutim pfepinace
obr.1, pozice 4 a stisknutim tlacitka obr.1, pozice 3

Horkou sponu pfiloZte pfes prasklinu a pfiméfené tlacte, aby
doslo k zataveni spony do plastu, cca do poloviny tloustky
plastu. U silnych plastii Ize po zataveni spony do plastu pii
zapnutém Zhaveni lehkym pootocenim spony do strany sponu
zajistit pro ochranu proti vyjmuti z rozehfatého plastu pfi ode-
jmuti svafecky. Pootoceni zatavené spony v plastu neni mozné
provést u tenkych plastd.

J

Tabulka 5
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Poznamky k provedeni spojeni plastu

Po zataveni spony vypnéte zahfivani spony uvolnénim tlacitka
obr.1, pozice 3 a plast nechte chvili vychladnout, aby bylo
mozné ze spony zatavené v plastu odejmout svéfecku, coz je
dlezité zejména u tenkych plastd, u nichZ je spona jenom
mélce zatavena. Pied odejmutim svafecky ze spony se Setrné
ujistéte, zda nedojde i k vyjmuti zatavené spony.

Vycnivajici drdty ustipnéte Stipacimi kleStémi.

Kroky v obrazcich 5 az 7 doporucujeme provadét
na vnéjsi strané plastu.

Prasklinu na vnéjsi strané vypliite roztavenym plastem z tyci-
nek. Na misto, které je potieba, vyplnit pfilozte plastovou ty-
¢inku a nahfivejte ji pfilozenim horkého néstavce (obr.1, pozice
7) na tycinku. PouZivejte tycinky s typem plastu dle typu plastu
opravovaného plastu, napf. PP tycinky pro polypropylen atd.

Vychladly naneseny plast s nerovnym povrchem je mozné Setr-
né zbrousit brusnym papirem nebo napf. lamelovym kotou¢em
upnutym do dhlové brusky, pficemz je nutné volit jemné zrno
a na brusku netlacit - ahlové brusky bez regulace otacek maji
vysoky tbér materidlu a mohlo by dojit k odstranéni pfidaného
materidlu a spon. Pro brouseni s pouZitim tihlové brusky pouZi-
vejte brusku s regulaci otacek s nastavenim na nizkeé otacky.

Obrouseny spoj je mozné nastiikat barvou ve spreji urcenou
nebo vhodnou pro plasty, jinak by doslo k poskozeni plastu.

Barvaves reji
pro plasty. \

MEKKE PAJENi KOVU (OBR.3)

* Pro mékké pajeni kovii pouZzijte ndstavec obr.1,
pozice 7 s nasazenym péjecim hrotem (obr.1,
pozice 8).

J

Tabulka 5 (pokracovani)

aznalosti, pokud jsou pod dozorem nebo byly
pouceny o pouzivdni spotrebice bezpecnym zpi-
sobem a rozumi pfipadnym nebezpecim. Déti si
se spotrebicem nesméji hrdt. Uklddejte spotfebic

mimo dosah déti.

* Nedovolte, aby se horké sti pfistroje dotykaly
hoflavych materidldi, napf. zaclon, papiru apod.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Norma vyZaduje, aby v ndvodu k pouZiti bylo
uvedena nasledujici informace:

* Nedotykejte se horkych ¢asti,
nebezpedi popaleni.

* Tento spotfebic mohou pouZivat osoby se sniZe-
nymi fyzickymi, smyslovymi nebo mentdinimi
schopnostmi nebo nedostatkem zkusenosti

CcZ 6

* Pistroj nepouZivejte v prostedi s vybusnou
nebo hoflavou atmosférou nebo na lehce
vznétlivych materidlech nebo v jejich blizkosti.

* USB-C nabijeci konektor chrarite pfed zanese-
nim necistotami, napf. prachem a vniknutim
vody. Vniknutim necistot by mohlo dojit ke
zkratovani. Po nabiti na USB-C konektor nasad-
te ochrannou gumovou krytku.

* Pfistroj nepouZivejte k jinému tcelu, nez ke
kterému je urcen a ani jej pro jiny Gcel pouZiti
nemodifikujte.

* Pristroj chrarite pred destém :

a vniknutim vody. i

* Piistroj chrarite pred

teplotami nad 50°C
a nevhazuijte jej do ohng, "M (£
Nebezpeci exploze zabudované baterie.

* Pfistroj chraiite pred ndrazy, &
napf. v diisledku padu. Zamezte <
mechanickému poskozeni piistroje.

Pfi mechanickém poskozeni miize dojit k tniku
elektrolytu ze zabudované baterie. Doslo-i

k potfisnéni pokozky ihned omyjte tekouci
vodou a mydlem. Doslo-i k zasaZeni oci, ihned
vyplachnéte tekouci vodou a vyhledejte Iékai-
ské o3etrent.

* Pfi pouZivani zajistéte kvalitni odvétrani
prostoru, vdechovani vznikajicich vypard je
zdravi Skodlivé a mlze dojit k podrazdéni oci ¢i
sliznice dychacich cest.

Skladovani

* Pokud aku svéfecku nebudete delsi dobu pouzi-
vat, pred uskladnénim ji nabijte. Neuchovévejte
aku svéfecku s vybitou baterii. Aku svarecku po
kazdych Sesti mésicich pIné nabijte.

Chraiite je pred pfimym slunecnim zéfenim,
salavymi zdroji tepla, vlhkosti a vniknutim vody.

Likvidace odpadu

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného
kontejneru na tfidény odpad.

ELEKTROZARIZENI

* Dle smérnice (EU) 2012/19 nesmi byt
nepouZitelné elektrozafizeni vyhazo-
vano do komunalniho odpadu, ale
odevzdano k ekologické likvidaci do
zpétného shéru elektrozafizeni, protoze obsa-
huje latky nebezpecné pro Zivotni prostiedi.
Pred odevzdanim elektrozafizeni k likvidaci
zného musi byt odejmuta baterie, kterou
je nutné odevzdat k ekologické likvidaci do
zpétného shéru baterii samostatné. Informace
o shérnych mistech elektrozafizeni, baterii
a podminkdch shéru obdrzite na obecnim tfadé
nebo u proddvajiciho.

BATERIE

* Baterie v elektrozafizeni musi byt
pred likvidaci z elektrozafizeni
vyjmuta a nesmi byt vyhozena

do smésného odpadu ¢i zivotniho  Li-ion
prostfedi, ale musi byt odevzdana

k ekologické likvidaci/recyklaci do zpétného
sbéru baterii.

Informace o téchto sbérnych mistech obdrzite
na obecnim (fadé nebo u prodavajiciho.

e

o Vyrobek spliiuje pfislusné
harmonizacni pravni predpisy EU.

ZARUCNILHOTA A PODMINKY
(PRAVA Z VADNEHO PLNENI)

 Na vyrobek se vztahuje zéruka 2 roky od data
prodeje dle zakona. Pozadd-li o to kupujici, je
proddvajici povinen kupujicimu poskytnout
zéruni podminky (préva z vadného pInéni)
v pisemné formé dle zdkona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni préva na zdrucni opravu zbozi
se obratte na obchodnika, u kterého jste zbozi
zakoupili. Pro pozarucni opravu se miizete také

obrétit na nés autorizovany servis.
V pipadé dotazii Vam poradime na servisni lince

222 745 130; e-mail: servis@madalbal.cz

CcZ



Uvod

Vézeny zdkaznik,

dakujeme za ddveru, ktord ste prejavili znacke Extol® kiipou tohto vyrobku. Vyrobok bol podrobeny
testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.

S akymikolvek otdzkami sa obrétte na nase zékaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk Fax:+421221292091 Tel.: +421221292070

Distributor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. 5., Priimyslova zona Priluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydania: 5. 8. 2024

Charakteristika - ucel pouzitia
USB nabijacia sponkovacia zvaracka na plasty je urcend na opravu prasklin
[G plastov a na speviiovanie plastovych dielov, pripadne je mozné vytvorit pruzny
spoj. Sticastou stipravy si spojovacie spony roznych tvarov vzhladom na profil
opravovaného miesta plastu, nadstavec na spajkovanie plastov a plastové
plniace tycinky, ktorych roztavenim nadstavcom na spéjkovanie plastov sa vypliiujui drazky
s chybajlicim plastom v mieste zatavenej spony do plastu (pozrite obr. v tabulke 5). Nadstavec na
spajkovanie plastov je mozné po nasadeni medenych spajkovacich hrotov (obr. 1, pozicia 8)
pouZit aj na makkeé spajkovanie kovov (obr. 3). Zvéracka ma ergonomicky tvar, prijemne sa
drzi, md nizku hmotnost a vdaka malym rozmerom ju je mozné pouzit v zle pristupnych miestach.

Technicka Specifikacia

ZVARACIE SPONY (OBJ. CiSLO)

(VYOBRAZENIE TVARU A POUZITIE JE V TABULKE 4)

Oznacenie modelu/objednavacie ¢islo 8891505

Nabijacie napatie/spdsob nabijania 5V=/USB

Max. teplota 550°C

Zabudované batéria Li-ion, 2Ah

Napatie batérie bez zatazenia a pri zatazeni, zatazitelnost vo Wh 4V=/3,7V=74Wh
Cas nabijania (v zavislosti od Grovne vybitia batérie) 3—4hod.

Cas nahriatia spony 2-3s

Priemer drtu spon (prehlad so Specifikdciou spon je uvedeny v tab.2a4) 0,6 20,8 mm

Pocet zatavenych spon na jedno nabitie (zavisi od velkosti spony a priemeru drotu)

spona 8862640, vinka, & 0,6 mm 372ks
spona 8862643, vina, & 0,8 mm 218ks
Rozstup drotov spon na uchytenie vo zvaracke 15mm
Materidl plniacich tyciniek ABS/PP/PE
Nabijaci konektor aku zvéracky USB-C
Hmotnost zvaracky 88¢
Rozmery zvdracky 192%2,4%21cm

SPOTREBNY MATERIAL NA DOKUPENIE V PRiPADE POTREBY

PLNIACE PLASTOVE TYCINKY (OBJ. CiSLO)

Plniace tycinky, 40 ks, material polypropylén (PP), dizka 200 mm 8862650

Plniace tycinky, 40 ks, material polyetylén (PE), dizka 200 mm 8862651

Plniace tyCinky, 40 ks, material akrylonitril-butadién-styrén (ABS), dlzka 200 mm 8862652
Tabulka 1
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Zvaracie spony, 150 ks, vinka, & 0,6 mm, rozstup 15 mm 8862640
Zvaracie spony, 150 ks, vinka, < 0,8 mm, rozstup 15 mm 8862641
Zvaracie spony, 150 ks, vina, & 0,6 mm, rozstup 15 mm 8862642
Zvéracie spony, 150 ks, vina, & 0,8 mm, rozstup 15 mm 8862643
Zvaracie spony, 150 ks, vonkajsi roh ,M*, 0,6 mm, rozstup 15 mm 8862644
Zvéracie spony, 150 ks, vnutorny roh ,V*, 0,8 mm, rozstup 15 mm 8862645
Tabulka 2
SPAJKOVACIE HROTY (OBJ. CISLO)
Medené spajkovacie hroty na makké spajkovanie kovov (obr. 1, pozicia 8) 8891504A
Tabulka 3

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim pristroja do pre-
vadzky si precitajte cely ndvod na @
poufitie a ponechajte ho prilozeny
pri vyrobku, aby sa s nim obsluha mohla
oboznamit. Ak vyrobok komukolvek poZiciavate
alebo ho preddvate, prilozte k nemu aj tento
ndvod na pouZzitie. Zamedzte poskodeniu
tohto ndvodu. Vyrobca nenesie zodpovednost
za $kody ¢i zranenia vzniknuté pouzivanim
pristroja, ktoré je v rozpore s tymto ndvodom.
Pred pouZitim pristroja sa obozndmte so
vSetkymi jeho ovlddacimi prvkami a sicastami
a tiez so spdsobom vypnutia pristroja, aby ste
ho mohli ihned vypnit'v pripade nebezpecnej
situdcie. Pred spustenim skontrolujte pevné
upevnenie vSetkych sticasti a skontrolujte, Ci
nejaka Cast pristroja ako napr. bezpecnostné
ochranné prvky nie sd poskodené, i zle nain3-
talované alebo ¢i nechybajt na svojom mieste.
Pristroj s poskodenymi alebo chybajdcimi
Castami nepouZivajte a zaistite jeho opravu i
nahradu v autorizovanom servise znacky Extol®
— pozrite kapitolu Servis a ddrzba alebo webo-
vé stranky v Gvode ndvodu.

POPIS SUCASTI

Obr. 1, pozicia — popis

Koncovky na nasadenie zvdracej spony
alebo nadstavca 7

LED svetlo
Tlacidlo na zapnutie/vypnutie nahrievania

Prepina¢ na prepnutie do prevadzkovej
polohy ,ON" alebo na vypnutie ,OFF*

USB-C konektor na pripojenie
k nabijaciemu USB zdroju

LED kontrolka signalizdcie procesu
nabijania a nabitia

Nadstavec na spajkovanie plastov

Koncovka na makké spajkovanie
pri nasadeni na nadstavec 7

Plniace plastové tycinky

10) Zvéracie spony

N

ABITIE AKU ZVARACKY

Na nabijanie aku zvéracky pouZite USB nabijaci
zdroj 5 V =, Pristroj ma elektronickd ochranu
proti pridu nad 1A, t.j. nezélezi, aky je max.
prid USB zdroja.

USB-Ckoncovku USB kébla zasurite do

USB-C zdsuvky aku zvaracky (obr. 1, pozicia 5).
Pri nabijani bude svietit ¢ervend kontrolka (obr.
1, pozicia 6). Po nabiti bude kontrolka svietit na
zeleno. S aku zvdrackou nie je mozné pracovat,
ak sa nabija.

SK



POUZITIE ROZNYCH TVAROV ZVARACICH SPON
VZHLADOM NA UMIESTNENIE A TVAR PRASKLIN PLASTU

]
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<« 15mm

0,6 mm
(Obj. ¢. 8862640)

@0,8mm
(Obj. ¢. 8862641)
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Spona ,vInka”

STM N
H v U

<« 15mm «>15mm «—>15mm
@0,6 mm @0,6 mm @0,8mm

(Obj. ¢. 8862642) (Obj. ¢. 8862644) (Obj. ¢. 8862645)
0,8 mm

(Obj. ¢. 8862643)

TR

Spona ,vIna“

- . o Spona ,M* Spona ,V*
preSirsie anerovné | pre tensie a rovnejsie P
. . pre vonkajsi roh pre vndtorny roh
praskliny praskliny )
Tabulka 4

OPRAVA PLASTOV S POUZITiM ZVARACICH SPON

Poznamky k vykonaniu spojenia plastu

Kroky v obr. 1-4 odpori¢ame vykonavat
na vniitornej strane strane poskodeného plastu.

1.Povrch zbavte pripadnych neistdt utrenim vlhkou textiliou
(pouzivajte vodu, nie organické rozpustadla — doslo by
k poskodeniu povrchu plastu).

2.Zvol'te vhodnd zvdraciu sponu vzhladom na typ praskliny
podla tabulky 4. Stopky spony uchytte medzi prstami, lahko
ich stlacte k sebe, aby sa dali zasunut do zvaracky, pricom
sponu zasurite do zvaracky len plytko (nie hlboko) z dévodu
potreby jednoduchého vybratia zo zvdracky po zataveni
spony do plastu.

3.Sponu nechajte 2 — 3 sekundy rozpalit prepnutim prepinaca
obr. 1, pozicia 4 a stlacenim tlatidla obr. 1, pozicia 3

Hordcu sponu prilozte cez prasklinu a primerane tlacte, aby
doslo k zataveniu spony do plastu, cca do polovice hrdbky plas-
tu. Pri hrubych plastoch je mozné po zataveni spony do plastu
pri zapnutom Zeraveni lahkym pootocenim spony do strany
sponu zaistit na ochranu proti vybratiu z rozohriateho plastu pri
odobrati zvéracky. Pootocenie zatavenej spony v plaste nie je

mozné vykonat pri tenkych plastoch.

J
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Tabulka 5
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Poznamky k vykonaniu spojenia plastu

Po zataveni spony vypnite zahrievanie spony uvolnenim tlacidla
obr. 1, pozicia 3 a plast nechajte chvilu vychladnit, aby bolo
mozné zo spony zatavenej v plaste odobrat zvaracku, ¢o je
ddleZité najma pri tenkych plastoch, pri ktorych je spona len
plytko zatavend. Pred odobratim zvdracky zo spony sa Setrne
uistite, ¢i nedojde aj k vybratiu zatavenej spony.

Vycnievajtice droty odstiknite Stiepacimi kliestami.

Kroky v obrazkoch 5 az 7 odporiicame vykonavat
na vonkajsej strane plastu.

Prasklinu na vonkajsej strane vypliite roztavenym plastom z ty-
Ciniek. Na miesto, ktoré je potrebné vyplnit, prilozte plastovi
tycinku a nahrievajte ju prilozenim hortceho nadstavca (obr. 1,
pozicia 7) na tycinku. PouZivajte tycinky s typom plastu podla typu
plastu opravovaného plastu, napr. PP tycinky na polypropylén atd.

Vychladnuty naneseny plast s nerovnym povrchom je mozné 3e-
trne zbrusit brisnym papierom alebo napr. lamelovym kotticom
upnutym do uhlovej brisky, pricom je nutné volit jemné zrno
ana brasku netlacit — uhlové brisky bez requldcie otdcok maju
vysoky iber materidlu a mohlo by dojst k odstrdneniu pridaného
| materidlu a spdn. Na brisenie s pouzitim uhlovej brisky pouzi-
vajte brdsku s requléciou otdcok s nastavenim na nizke otacky.

Obriseny spoj je mozné nastriekat farbou v spreji urcenou alebo
vhodnou na plasty, inak by do3lo k poSkodeniu plastu.

J

Tabulka 5 (pokracovanie)

MAKKE SPAJKOVANIE KOVOV (OBR.3) g znalosti, ak sti pod dozorom alebo boli poucené
0 pouzivani spotrebica bezpecnym spésobom
arozumejti pripadnym nebezpecenstvdm. Deti sa
50 spotrebicom nesmu hrat. Ukladajte spotrebic
mimo dosahu deti.

* Nedotykajte sa horticich casti,
nebezpecenstvo popalenia.

* Nedovolte, aby sa hortice Casti pristroja dotykali
horlavych materidlov, napr. zaclon, papiera a pod.

* Na mékkeé spajkovanie kovov pouZite nadstavec
obr. 1, pozicia 7 s nasadenym spdjkovacim hro-
tom (obr. 1, pozicia 8).

BEZPECNOSTNE POKYNY

Norma vyZaduije, aby v ndvode na poufZitie boli

uvedené nasledujtice informdcie:

* Tento spotrebic méZu pouZivat osoby so zniZe-
nymi fyzickymi, zmyslovymi alebo mentdlnymi
schopnostami alebo nedostatkom sktisenosti

11 SK



* Pristroj nepouzivajte v prostredi s vybusnou
alebo horfavou atmosférou alebo na lahko
zépalnych materidloch alebo v ich blizkosti.

* USB-C nabijaci konektor chréite pred zanese-
nim necistotami, napr. prachom a vniknutim
vody. Vniknutim necistdt by mohlo dojst ku
skratovaniu. Po nabiti na USB-C konektor
nasadte ochrannti gumovd krytku.

* Pristroj nepouzivajte na iny Gcel, nez na ktory
je urceny a ani ho na iny tcel pouZitie nemo-
difikujte.

* Pristroj chréiite pred dazdom X
a vniknutim vody. L

* Pristroj chranite pred B, 3
teplotami nad 50°C M
anevhadzujte ho do ohfia, B4 [£——

Nebezpecenstvo explézie zabudovanej batérie.

* Pristroj chrdrite pred ndrazmi,
napr. v dosledku padu. Zamedzte ;/\6
mechanickému poskodeniu pristroja.

Pri mechanickom poskodeni méze dojst

k dniku elektrolytu zo zabudovanej batérie. Ak
doslo k zasiahnutiu pokozky, ihned umyte te¢-
Gcou vodou a mydlom. Ak doslo k zasiahnutiu
oi, ihned'vyplachnite tecicou vodou a vyhla-
dajte lekérske oSetrenie.

* Pri pouzivani zaistite kvalitné odvetranie
priestoru, vdychovanie vznikajdcich vyparov
je zdraviu Skodlivé a moze déjst k podrazdeniu
oi ¢ sliznice dychacich ciest.

Skladovanie

* Ak aku zvdracku nebudete dlhsi ¢as pouzivat,
pred uskladnenim ju nabite. Neuchovévajte
aku zvaracku s vybitou batériou. Aku zvdracku
po kazdych Siestich mesiacoch pine nabite.
Chréfite ich pred priamym sInecnym Ziarenim, sdla-
vymi zdrojmi tepla, vihkostou a vniknutim vody.

Likvidacia odpadu

* Obalové materidly vyhodte do prislusného
kontajnera na triedeny odpad.

ELEKTROZARIADENIE

* Podla smernice (EU) 2012/19 sa
nesmie nepouZitelné elektrozaria-
denie vyhadzovat do komunélneho

. , |
odpadu, ale musi sa odovzdat

na ekologicku likviddciu do spatného zberu
elektrozariadeni, pretoze obsahuje latky
nebezpecné pre Zivotné prostredie. Pred
odovzdanim elektrozariadenia na likviddciu

sa z neho musi odobrat batéria, ktort je

nutné odovzdat na ekologicku likvidaciu do
spatného zberu batérii samostatne. Informacie
0 zbernych miestach elektrozariadeni, batéri
a podmienkach zberu dostanete na obecnom
Grade alebo u predévajidceho.

BATERIA

* Batéria v elektrozariadeni sa musi
pred likvidaciou z elektrozariadenia
vybrat a nesmie sa vyhodit do

zmesového odpadu ¢i Zivotného pro- Li-ion
stredia, ale musi sa odovzdat na ekologicku lik-
vidaciu/recyklaciu do spatného zberu batérii.
Informdcie o tychto zbernych miestach dosta-
nete na obecnom trade alebo u preddvajiceho.

* /jrobok spifia prislusné harmonizacné
pravne predpisy EU. c E

ZARUCNA LEHOTA A PODMIENKY

(PRAVA Z CHYBNEHO PLNENIA)

* Na vyrobok sa vztahuje zéruka 2 roky od
ddtumu predaja podla zdkona. Ak o to kupujci
poziada, je preddvajuci povinny kupujicemu
poskytnit zaruéné podmienky (préva z chyb-
ného plnenia) v pisomnej forme podla zakona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zarucnu opravu
tovaru sa obrétte na obchodnika,
u ktorého ste tovar zakdpili.

Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete
obratit na nas autorizovany servis.
www.extol.sk.

V pripade, Ze budete potrebovat dalsie informdcie,
poradime Vam na:

Fax: +4212212 920 91
Tel.: +4212212 92070
E-mail: servis@madalbal.sk
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Bevezeto

Tisztelt Vevé! Koszonjiik Onnek, hogy megvasarolta az Extol® marka termékét! A terméket az idevonatkozo
eurdpai eldirdsoknak megfelelden meghbizhatdsagi, biztonsagi és mindségi vizsgalatoknak vetettiik ald.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgélatunkhoz és a tanacsadé kozpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 2971270 Tel: (1) 297-1277

Gyartd: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztarsasdg
Forgalmazd: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszdg) Kiadas datuma: 2024. 08. 05.

A késziilék jellemzoi és rendeltetése
és merevitéséhez, esetleg rugalmas csatlakozasok létrehozaséhoz lehet

haszndlni. A késziilékhez kiilonboz6 alaki kapcsokat mellékeltiink, amelyekkel
, arepedés helyétdl fiiggden lehet a méianyagokat kijavitani, a miianyag hegeszté fejjel és
amiianyag hegesztérudakkal a megolvasztott miianyag felhorddsa utdn lehet meghegeszteni
kiilonbdz6 méianyagokat, vagy hidényzo helyeket lehet mdanyaggal feltdlteni (Iasd az 5. téblazat
dbréit). A miianyag hegesztd fejre réz forrasztocsticsot (1. dbra 8-as tétel) lehet rahtizni, amit
fémek lagyforrasztasahoz lehet hasznélni (3. dbra). A késziilék ergonomikus kivitelii és
kényelmesen foghato, a tomege kicsi, valamint a kis méreteinek koszonhetéen nehezen
hozzférhet6 és sziik helyeken is lehet hasznalni.

Az USB-rél tolthetdo miianyag hegesztd késziiléket miianyagokban
keletkezett repedések javitasahoz, miianyag alkatrészek megerdsitéséhez

Miiszaki specifikacio

Tipusszam / rendelési szam

8891505

Toltofesziiltség/toltés modja 5V=/USB

Maximalis hémérséklet 550°C

Beépitett akkumuldtor Li-ion, 2 Ah,

Az akkumuldtor fesziiltsége terhelés nélkiil és terheléssel, terhelhetdség (Wh) 4V =/3,7V=74Wh
Az akkumulator toltési ideje (fligg a lemeriilés mértékétdl) 3-4 6ra

Kapocs felmelegitési id6 2-3 mdsodperc
Kapocsdrot dtmérd (a kapcsok specifikdcidit a 2. és a 4. tabldzat tartalmazza) 0,6 és 0,8 mm
Kapocsheolvasztasok szama egy toltéssel (fiigg a kapcsok méretétdl és a kapocsdrot atmérdjétdl)

kapocs: 8862640, hulldm, & 0,6 mm 372db
kapocs: 8862643, hullam, & 0,8 mm 218db
Kapocs szartavolsag a hegesztbe vald befogdshoz 15mm
Manyag olvadérudak anyaga ABS/PP/PE
Tolt6aljzat USB-C
A késziilék tomege 889
A késziilék mérete 192%x24%21m
VASAROLHATO FOGYOANYAGOK
MUANYAG OLVADORUDAK (REND. SZAM)
Olvaddrdd, 40 db, anyaga polipropilén (PP), hossztisag 200 mm 8862650
Olvadorid, 40 db, anyaga polietilén (PE), hosszisag 200 mm 8862651

Olvaddrud, 40 db, anyaga akrilnitril-butadién-sztirol (ABS), hosszdsdg 200 mm 8862652

1. tablazat
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HEGESZTO KAPCSOK (REND SZAM)

(ALAKOK ES HASZNALATI MODOK A 4. TABLAZATBAN)

Hegeszt6 kapocs, 150 db, hulldm, & 0,6 mm, szdrtdvolsdg 15 mm 8862640
Hegesztd kapocs, 150 db, hulldm, & 0,8 mm, szdrtédvolsag 15 mm 8862641
Hegesztd kapocs, 150 db, hulldm, & 0,6 mm, szdrtévolsag 15 mm 8862642
Hegeszt6 kapocs, 150 db, hullam, & 0,8 mm, szdrtavolsag 15 mm 8862643
Hegeszt6 kapocs, 150 db, kiils6 sarok ,M”, & 0,6 mm, szartdvolsdg 15 mm 8862644
Hegesztd kapocs, 150 db, belsd sarok V", & 0,8 mm, szdrtavolsdg 15 mm 8862645
2. tablazat
FORRASZTOCSUCS (REND. SZAM)
Réz forrasztocsticsok (1. dbra 8-as tétel) lagyforrasztdshoz 8891504A
3. tablazat

A FIGYELMEZTETES!

* A haszndlatba vétel el6tt a jelen
(tmutatt olvassa el és a kés- @
ziilék kbzelében térolja, hogy
a felhasznalok barmikor el tudjak olvasni.
Amennyiben a terméket eladja vagy kol-
csonadja, akkor a termékkel egyiitt a jelen
haszndlati itmutatét is adja at. A haszndlati
(tmutat6t védje meg a sériilésektdl. A gyarté
nem vallal feleldsséget a termék rendelte-
tésétdl vagy a haszndlati itmutat6tol eltérg
haszndlata miatt bekovetkez6 karokért. A kés-
ziilék elsd bekapcsoldsa el6tt ismerkedjen meg
alaposan a mikodtetd elemek és a tartozékok
hasznélatdval, a késziilék gyors kikapcsoldsaval
(veszély esetén). A hasznélatba vétel el6tt
mindig ellendrizze le a termék és tartozékai,
valamint a védd és biztonsdgi elemek sériilés-
mentességét, a termék helyes dsszeszerelését.
Amennyiben sériilést vagy hidnyt észlel, akkor
a késziiléket ne kapcsolja be. A késziiléket
Extol® mdrkaszervizben javittassa meg, illetve
itt vasdrolhat a késziilékhez pétalkatrészeket
(Idsd a karbantartds és szerviz fejezethen,
tovabba a weblapunkon).

A KESZULEK RESZEI

1. abra. Tételszamok és megnevezések

1) Kapocstartd vég, a miianyag hegesztével
(7-es tétel) helyettesithetd

2) LEDldmpa

3) Fiités be- és kikapcsold gomb

4)  ON/OFF kapcsold

5) USB-Caljzat az USB toltdkabel csatlakoztatdsahoz

6) LED toltéskijelzd

7) Manyaghegesztd fej

8) Lagyforrasztd cstics (a 7-es tételre kell rahizni)

9) Mdianyag hegesztdrid

10) Hegeszt6 kapocs

AZ AKKUS MUANYAG HEGESZTO

AKKUMULATORANAK A FELTOLTESE

* A beépitett akkumulator feltgltéséhez 5 V-os
USB adaptert hasznaljon =. A késziilékbe
épitett tdldram védelem nem engedi, hogy
a toltéaram tallépje az 1 A-t.

Az USB kabel USB-C csatlakozojat dugja

a késziilék USB-C aljzataba (1. dbra 5-0s tétel).
Toltés kdzben a kijelz6 (1. dbra 6-os tétel) piros
szinnel vildgit. A toltés befejezése utdn a didda
z01d szinre valt at. Az akkus késziilék toltés
kdzben nem haszndlhatd.
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KULONBOZO ALAKU HEGESZTO KAPCSOK
A MUANYAGBAN TALALHATO KULONBOZO REPEDESEK HEGESZTESEHEZ

( 1\
Tt %
N
«>15mm «—>15mm <« 15mm <« 15mm
@0,6 mm @0,6 mm 0,6 mm &0,8mm
(rend. szdm 8862640) | (rend. szam 8862642) | (rend.szam 8862644) | (rend. szam 8862645)
@0,8mm @0,8mm

(rend. szdm 8862641)

1

,Hullam” kapocs

(rend. szam 8862643)

TENIENT

LHulldm” kapocs

. . } ) ,M” kapocs V" kapocs
szélesebb és egyenet- | vékonyabb és egyene- Kiilsé sarkokhoz belsé sarkokhoz
L lenebb repedésekhez | sebb repedésekhez )
4. tablazat

MUANYAGOK JAVITASA HEGESZTO KAPCSOK HASZNALATAVAL

Megjegyzések a miianyagok hegesztéséhez

Az abrakon lathato 1-4. Iépéseket javasoljuk a sériilt
miianyag belsd felén végrehajtani.

1. A sériilt hely kdrnyékérdl vizzel benedvesitett ruhdval tavo-
litsa el a szennyezddéseket (ne haszndljon szerves olddszere-
ket, ezek sériilést okozhatnak a miianyagok feliiletében).

2.A repedés (sériilés) mddjatol és alakjatol fiiggden valasszon
megfeleld kapocstipust (4. tablazat). A kapocs szdrét fogja
meg az ujjaival és finoman nyomja dssze, hogy be lehessen
dugni a hegeszt csovekbe, A szarat nem kell mélyen a csébe
dugni (kdnnyebben kihdzhatd a hegesztés utan).

3. Akapcsoldt (1. dbra 4-es tétel) kapcsolja be &s nyomja meg a gom-
bot (1. dbra 3-as tétel), a kapcsot 2-3 mdsodpercig melegitse.

A forr6 kapcsot nyomja a repedésre (olvassza meg a miianyagot

a kapoccsal), a kapesot a mdanyag vastagsaganak a feléig

nyomja a mdanyagba. Vastagabb miianyagok esetében,

a kapcsot a fiités rovid ideig tartd bekapcsolaséval finoman,

par fokkal forditsa el. A kapocs jobban rogziil a mdanyagban és

a késziilékkel nem hizza ki a méianyaghdl. Vékonyabb miany-

agok esetében a kapcsot nem lehet kis mértékii elforgatassal

rogziteni a mdianyagban.

J

5. tablazat
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Megjegyzések a miianyagok hegesztéséhez

Akapocs mdanyagba nyomdsa utén kapcsolja le a fiitést
agomb (1. dbra 3-as tétel) elengedésével és varjon egy kis ide-
ig, amig a megolvadt mdianyag meg nem dermed. Ez kiilondsen
fontos a vékony mlianyagok esetében. Majd a késziiléket huzza
le a kapocsrdl. Ellendrizze le a kapocs megfeleld rogziilését
amdanyagban (ne alkalmazzon nagy er6t).

Akidllé kapocsszarat csip6fogdval vagja le.

Az abrakon lathato 5-7. Iépéseket javasoljuk a sériilt
miianyag kiilsd felén végrehajtani.

A mianyagq kiils6 felén a repedést toltse fel megolvasztott
miianyaggal. Az olvaddrudat helyezze a repedésre (hegesztés
vagy feltdltés stb.) helyére, majd a hegesztéfejjel olvassza meg
arudat. A javitandé mianyag tipusdnak megfeleld anyagu
olvaddrudat haszndljon (pl. PP rudat a polipropilén mdanya-
gokhoz).

Afelhordott és megdermedt mdanyagot finom csiszoldpapirral le-
het lecsiszolni. Haszndlhat sarokcsiszoldba fogott lamellas tarcsat is,
de figyeljen arra, hogy a nem allithatd fordulatszamu sarokesiszolok
hirtelen és sok anyagot csiszolnak le. A kidllé és felesleges részeket
(kapcsot, megolvasztott méianyagot stb.) finom szemcsés anyaggal
tavolitsa el. Gépi csiszolashoz hasznaljon llithatd fordulatszamu
csiszoldt, alacsony fordulatszamon valé izemeltetéssel.

\
Mdanyag \
festékspray \

A megcsiszolt részt miianyagokon is hasznélhatd festékkel
(spray) lehet lefesteni.

J

LAGYFORRASZTAS (3. ABRA)

* Fémek ldgyforrasztdsahoz hasznélja a hegeszté
fejet (1. dbra 7-es tétel), amelyre hiizza ré
a lagyforrasztd cstcsot (1. dbra 8-as tétel).

BIZTONSAGI UTASITASOK

5.tablazat (folytatas)

a tapasztalataival nem rendelkezd személyek
csak a késziilék haszndlati utasitdsdt ismerd és

a késziilék haszndlatdért felelsséget vdllald
személy feliigyelete mellett haszndlhatjdk. A kés-
Ziilék nem jdték, azzal gyerekek nem jdtszhatnak.
A késziiléket gyerekektdl elzdrva tdrolja.

Aszabvany elGirdsai megkivetelik, hogyahasznlati - e Ne érintse meg a késziilék forré

Gtmutatdban szerepeljen a kbvetkezd informécié:

* A késziiléket idds, testi és szellemi fogyatékos
személyek, illetve a késziilék haszndlatdt nem
ismerd és hasonld késziilék iizemeltetéseinek

HU

feliileteit. Egési sériilést szenvedhet! &

* Ugyeljen arra, hogy a forr6 részek ne érjenek
kdnnyen gyulladé anyagokhoz (pl. fiiggdny-
hoz, fahoz sth.).
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* A késziiléket ne hasznélja robbandsveszélyes és
tlizveszélyes anyagokat vagy gdzokat tartalma-
z6 kdrnyezetben.

* Az USB-C toltd aljzatot dvja meg szennyez6désektd
(pl. portdl vagy viztdl). A behatold szennyezddések
zdrlatot okozhatnak. Az akkumuldtor feltdltése
utdn az USB-C aljzatba dugja vissza a gumidugét.

o A késziiléket ne hasznélja a rendeltetésétdl
eltérd célokra. A késziiléket més jelleg( haszna-
lathoz dtalakitani tilos.

* Akésziiléket nedvességtdl és viztdl dvja. i
* A késziiléket védje meg

2 B%)
hémérsékletektdl, a kés- M (£

50°CG-ndl magasabh
ziiléket ne dobja tlizbe. A beépitett akkumula-
tor felrobbanhat.

o A késziiléket dvja meg iitésektdl
(pl. leeséstdl). A késziiléket dvja meg ;/\&
erds mechanikai hatdsoktol. Mechanikus
sériilés esetén a beépitett akkumulatorbl elektrolit
szivéroghat ki. Ha az elektrolit a bérére keriilt, akkor
azt szappannal és vizzel alaposan mossa le. Szembe
keriilés esetén a szemet azonnal mossa ki folyd viz-
zel, majd forduljon orvoshoz.

* A késziilék hasznalata kozben biztositsa a mun-
kahely megfelel szell6ztetését, mert a kelet-
kez6 gdzok karositjak az egészséget, irritaljak
aszemet és a légutakat.

Tarolas

* Ha a késziiléket hosszabb ideig nem kivdnja
hasznalni, akkor az eltarolds el6tt a beépitett
akkumuldtort el6bb toltse fel. A késziiléket ne
tdrolja lemeriilt akkumuldtorral. Az akkumula-
tort hathavonta teljesen toltse fel.
A késziiléket vja sugdrzé hétél, kozvetlen
napsiitéstdl, nedvességtél és esétol.

Hulladék

megsemmisités

* A csomagoldst az anyaganak megfeleld hulla-
dékgy(ijt6 konténerbe dobja ki.

ELEKTROMOS BERENDEZESEK

o Az elektromos és elektronikus hulla-
dékokrdl sz6l6 2012/19/EU szamu

eur6pai irdnyelv, valamint az ide- f—

vonatkozd nemzeti torvények szerint az ilyen
hulladékot alapanyagokra szelektélva szét kell
bontani, és a kdrnyezetet nem kérosit6 modon
Gjra kell hasznositani. Ilyen hulladékokat tilos
a hdztartési hulladékok kdzé kidobni. A kés-
ziilékbdl a megsemmisités el6tt az akkumula-
tort ki kell szerelni, és azt kijeldlt gydjtéhelyen
kell leadni. A szelektalt és elektromos hulladék
gy(ijthelyekrdl a polgdrmesteri hivatalban
kaphat tovabbi informdciokat.

ELEMEK

* A hasznalhatatlannd vélt akkumu-
latort és elemeket az idevonatkozo
nemzeti eldirasok szerint a késziilé-

kekbdl ki kell szerelni, ésakormy-  Li-ion
ezetiinket nem karositd tjrahasz-

nositdsukat biztositd gydjtohelyen kell leadni.
Az elemeket és akkumuldtorokat a haztartdsi
hulladékok kozé kidobni tilos.

A hulladékgy(jté helyekrdl a polgdrmesteri
hivatalban kaphat tovabbi informécidkat.

o A késziilék megfelel az EU vonatkozd C €
harmonizéld jogszabalyainak.

GARANCIA ES GARANCIALIS
FELTETELEK (TERMEKHIBA
FELELOSSEG)

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabd-
lyok, torvények rendelkezéseivel sszhangban
aMadal Bal Kft. az On dltal megvasérolt termékre
a jotallasi jegyen feltiintetett garanciaidét ad.
Atermék javitdsat a Madal Bal Kft.-vel szerz6-
déses kapcsolatban élld szakszerviz a garancialis
iddszakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS IDO ALATTI

ES GARANCIALIS IDG UTANI
SZERVIZELES

Atermékek javitasat végzd szakszervizek cime,

a javitas igymenetével kapcsolatos informéciok
awww.madalbal.hu weboldalon talalha-

tdak meg, illetve a szakszervizek felsoroldsa

a termék vdsdrlasanak helyén is beszerezhetd.
Tandcsaddssal a (1)-297-1277 iigyfélszolgalati
telefonszdmon dllunk tigyfeleink rendelkezésére.
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde, wir bedanken uns fiir Ihr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf die-
ses Produktes geschenkt haben. Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitdtstests
unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der Europdischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu
Hersteller: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Pfiluky 244, 76001 ZIlin, Tschechische Republik
Herausgegeben am: 05:08. 2024

Charakteristik - Verwendungszweck
Das KunststoffschweiBgerat mit iiber USB aufladbarem Akku ist zum

[& Reparieren von Rissen in Kunststoff und zum Verstarken von Kunststoffteilen

bestimmt, gegebenenfalls kann mit ihm eine elastische Verbindung hergestellt
werden. Das Set enthélt SchweiBklammern verschiedener Formen

entsprechend dem Profil der zu reparierenden Stelle im Kunststoff, einen Aufsatz zum SchweiBen
von Kunststoff und Kunststoff-Schweifstabe, die mit dem Aufsatz geschmolzen werden, um die
Rillen mit fehlendem Kunststoffan der Stelle der eingeschweilten Schweiklammern zu fiillen (siehe
Abbildung in Tabelle 5). Der Aufsatz zum Schwei8en von Kunststoff kann nach Aufsetzen von
Lotspitzen aus Kupfer (Abb. 1, Position 8) auch zumWeichloten von Metallen (Abb.3)verwendet
werden. Das Schweilgerét ist ergonomisch geformt, liegt gut in der Hand, ist leicht und kann
dank seiner geringen Abmessungen auch an schwer zuganglichen Stellen eingesetzt werden.

Technische Spezifikation

SCHWEISSKLAMMERN (BEST.-NR.)

(ZUR ABBILDUNG DER FORM UND ZUR VERWENDUNG SIEHE TABELLE 4)

Modellbezeichnung / Bestell-Nr. 8891505
Ladespannung/Lademethode 5V=/USB

Max. Temperatur 550°C

Eingebauter Akku Li-ion 2 Ah
Batteriespannung ohne Last und unter Last, Belastbarkeit in Wh 4V =/3,7V=74Wh
Ladezeit (je nach Entladezustand Akku) 3- 4 Stunden

Aufheizzeit der SchweiRklammer 235
Drahtdurchmesser der Schweiklammern 0,6 und 0,8 mm
(Ubersicht mit Beschreibung der SchweiBklammern siehe Tabelle 2 und 4)
Anzahl der mit einer Aufladung verschweiBbaren Klammern
(abhdngig von GroRe der Klammern und dem Drahtdurchmesser)
Schweiklammer 8862640, kleine Welle, & 0,6 mm 372 Stiick
SchweiBklammer 8862643, kleine Welle, & 0,8 mm 218 Stiick
Abstand der Drahte der SchweiBklammer zum Einklemmen im Schweilgerdt 15 mm

Material der SchweiB3stabe ABS/PP/PE
Ladestecker des Akku-SchweiBgerats USB-C
Gewicht des SchweiBgerdts 88¢

Abmessungen des SchweiBgerdts 192%2,4%21cm

VERBRAUCHSMATERIAL, DAS SIE BEI BEDARF ERWERBEN KONNEN

KUNSTSTOFF-SCHWEISSSTABE (BEST.-NR.)

SchweiBstébe, 40 Stiick, Material Polypropylen (PP), Linge 200 mm 8862650
SchweiBstébe, 40 Stiick, Material Polyethylen (PE), Linge 200 mm 8862651
SchweiBstabe, 40 Stiick, Material Akrylonitril-butadien-styren (ABS), Linge 200 mm 8862652

Tabelle 1
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SchweiBklammern, 150 Stiick, kleine Welle, & 0,6mm, Abstand 15 mm 8862640
SchweiBklammern, 150 Stiick, kleine Welle, & 0,8mm, Abstand 15 mm 8862641
SchweiBklammern, 150 Stiick, Welle, & 0,6mm, Abstand 15 mm 8862642
SchweiBklammern, 150 Stiick, Welle, & 0,8mm, Abstand 15 mm 8862643
Schweiklammern, 150 Stiick, duBere Ecke ,M“, & 0,6mm, Abstand 15 mm 8862644
SchweiBklammern, 150 Stiick, duBere Ecke ,V*, & 0,8mm, Abstand 15 mm 8862645
Tabelle 2
LOTSPITZEN (BEST.-NR.)
Kupfer-Ldtspitzen zum WeichlGten von Metall (Abb.1, Position 8) 8891504A
Tabelle 3

A WARNUNG

* Lesen Sie vor der Inbetriebnahme
die komplette Bedienungsanleitung @
und halten Sie diese in der Nahe
des Gerdtes, damit sich der Bediener mit ihr
vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt
jemandem ausleihen oder verkaufen, legen
Sie stets diese Gebrauchsanleitung bei.
Verhindern Sie die Beschadigung dieser
Bedienungsanleitung. Der Hersteller tragt
keine Verantwortung fiir Schaden infolge
vom Gebrauch des Gerdtes im Widerspruch zu
dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich
vor dem Gebrauch des Gerdts mit allen seinen
Bedienungselementen und Bestandteilen und
auch mit dem Ausschalten des Gerdtes vertraut,
um es im Falle einer gefahrlichen Situation
sofort ausschalten zu kénnen. Uberpriifen Sie
vor der Inbetriebnahme alle Komponenten auf
festen Sitz und priifen Sie, ob einige Teile des
Gerdtes, wie z. B. die Schutzvorrichtungen,
nicht beschadigt bzw. falsch installiert sind,
oder ob sie nicht am jeweiligen Ort fehlen. Ein
Gerdt mit beschddigten oder fehlenden Teilen
darf nicht benutzt werden und muss in einer
autorisierten Werkstatt der Marke Extol® repa-
riert werden — siehe Kapitel Instandhaltung
und Service oder Webseite am Anfang der
Bedienungsanleitung.

BESCHREIBUNG DER BESTANDTEILE
Abb. 1, Position — Beschreibung

1) Endstiick zum Einsatz einer SchweiBklammer
oder des Aufsatzes 7
LED-Licht

Taste zum Ein- und Ausschalten der Heizung

2

C A

Schalter zum Einschalten in die Betriebsposition
,ON” oder zum Ausschalten , OFF”

USB-C Stecker zum Anschluss
an eine USB-Ladequelle

5

6

LED-Leuchte zur Anzeige des Ladevorgangs
und der Ladung

e e

Aufsatz zum Loten von Kunststoffen
Weichldtspitze fiir den Aufsatz 7

9) Kunststoff-SchweiBstébe

10) SchweiBklammern

LADEN DES AKKUS
DES SCHWEISSGERATS

* Zum Aufladen des Akku-SchweiBgerats verwen-
den Sie eine USB-Stromquelle 5V =. Das Gerdt
verfiigt iiber einen elektronischen Schutz gegen
Stromstarken iiber 1A, d. h. s spielt keine Rolle, wie
hoch die maximale Stromstarke der Stromquelle ist.
Stecken Sie den USB-CStecker des USB-Kabels in
die USB USB-C- Buchse des Akku-Schweil3gerdts
(Abb. 1, Position 5). Wahrend des Ladevorgangs
leuchtet die rote Kontrollleuchte (Abb. 1, Position 6).
Nach dem Aufladen leuchtet die Anzeigelampe
griin. Das Akku-SchweiBgerat kann wahrend des
Ladevorgangs nicht betrieben werden.
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VERWENDEN SIE JE NACH LAGE UND FORM DER RISSE IM KUNSTSTOFF
DIE UNTERSCHIEDLICHEN FORMEN VON SCHWEISSKLAMMERN

ST MM
B H v U

«15mm <« 15mm «>15mm «15mm
0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm 0,8 mm
(Best.-Nr. 8862640) (Best.-Nr. 8862642) (Best.-Nr. 8862644) (Best.-Nr. 8862645)

0,8 mm 0,8 mm

(Best.-Nr. 8862641) (Best.-Nr. 8862643)

TRNIRN BN

Klammer ,kleine Welle” |~ Klammer ,Welle”
fiir breitere und fiir diinnere und

Klammer ,M” Klammer ,V*
fiir duBere Ecke fiirinnere Ecke

ungerade Risse gerade Risse

J

Tabelle 4

REPARATUR VON KUNSTSTOFF MIT SCHWEISSKLAMMERN

Hinweise zur Verbindung von Kunststoffteilen

Es wird empfohlen, die Schritte in Abb. 1-4 auf der
Innenseite des beschadigten Kunststoffs durchzufiihren.

1.Entfernen Sie eventuelle Verschmutzungen der Oberflache
durch Abwischen mit einem feuchten Tuch (verwenden Sie
Wasser, keine organischen Losungsmittel - diese beschddigen
die Oberflache des Kunststoffs).

2.Wahlen Sie die geeignete SchweiBBklammer fiir die Art des Risses
gemal3 Tabelle 4. Halten Sie die Enden der SchweiBklammer
zwischen den Fingern und driicken Sie sie leicht zusammen,
damit sie in das Schweilgerat eingefiihrt werden kdnnen. Fiihren
Sie die Klammer nur wenig (nicht tief) in das SchweiBgerat ein,
dasie nach dem VerschweiBen der Klammer in den Kunststoff
|eicht aus dem SchweiBgerét herausziehbar sein muss.

3.Lassen Sie die Klammer 2-3 Sekunden lang durch Betatigung
des Schalters (Abb.1, Position 4) und Driicken des Knopfs
(Abb.1, Position 3) aufheizen.

Legen Sie die heilBe Klammer iiber den Riss und iiben Sie angemessen
Druck aus, um die Klammer in den Kunststoff bis etwain die Halfte der
Kunststoffdicke zu verschweiBBen. Bei dicken Kunststoffen kann die
Klammer nach dem EinschweilBen in den Kunststoff bei eingeschalteter
Erhitzung durch eine leichte seitliche Drehung der Klammer gesichert wer-
den, umzu verhindern, dass sie aus dem erhitzten Kunststoff herausgleitet,
wenn das SchweiBgerdt entfernt wird. Ein Drehen der eingeschweilten

Klammerim Kunststoffist bei diinnen Kunststoffen nicht mdglich.
Tabelle 5
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Hinweise zur Verbindung von Kunststoffteilen

e Nach dem EinschweiBen der Klammer schalten Sie die Heizung der
Klammer durch Loslassen des Knopfes Abb.1, Position 3 aus und lassen
% Sie den Kunststoff eine Weile abkiihlen, damit das SchweiRgerat
278 ; entfernt werden kann, so dass die verschweilSte Klammerim
\f/’ Kunststoff verbleibt. Diesist besonders bei diinnen Kunststoffen
wichtig, bei denen die Klammer nur oberflachlich verschweilt ist.

Bevor Sie das SchweiRgerdt von der Klemme abziehen, vergewissern
Sie sich, dass die SchweiBklemme nicht mit entfernt wird.

Schneiden Sie iiberstehende Dréhte mit einer Kneifzange ab.

Es wird empfohlen, die Schritte in den Abbildungen 5 bis 7
an der AuBBenseite des Kunststoffs auszufiihren.

Fiillen Sie den Riss auf der AuBenseite mit geschmolzenem
Kunststoff aus den Stdben. Legen Sie einen Kunststoffstab

auf die zu fiillende Stelle und erhitzen Sie ihn, indem Sie

den heiBen Aufsatz (Abb. 1, Position 7) auf den Stab legen.
Verwenden Sie Stabe mit einem Kunststofftyp, der der Art des
zu reparierenden Kunststoffs entspricht, z. B. PP-Stéhchen fiir
Polypropylen, usw.

Ein abgekiihlter aufgetragener Kunststoff mit unebener
Oberflache kann vorsichtig mit Schleifpapier oder z. B. mit
einerin einen Winkelschleifer eingespannten Lamellenscheibe
geschliffen werden, wobei eine feine Kdrnung zu wahlen

ist und nicht auf die Schleifmaschine gedriickt werden darf

| - Winkelschleifer ohne Drehzahlregelung haben einen hohen
Materialabtrag und kdnnten das aufgetragene Material und
die SchweiBklammern entfernen. Beim Schleifen mit einem
Winkelschleifer verwenden Sie einen drehzahlgeregelten
Winkelschleifer mit einer niedrigen Drehzahl.

Die geschliffene Verbindung kann mit einem fiir Kunststoff
bestimmten oder geeigneten Spriihlack bespriiht werden, der

- den Kunststoff nicht beschddigt.
fiir Kunststoffe.
il . Y,

Tabelle 5 (Fortsetzung)
WEICHLOTEN VON METALLEN (ABB.3) SICHERHEITSHINWEISE
* Zum Weichlgten von Metallen verwenden Sie  Die Norm erfordert, dass in der Bedienungsanleitung

den Aufsatz Abh.1, Position 7 mit aufgesetzter ~ folgende Information angefiihrt ist:
Létspitze (Abb.1, Position 8)

* Diesen Verbraucher diirfen Personen mit
verminderten physischen, geistigen und men-
talen Féhigkeiten, oder mit ungeniigenden
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Erfahrungen und Kenntnissen nur benutzen,
sofern sie unter Aufsicht sind oder iiber die siche-
re Anwendung des Verbrauchers belehrt wurden
und die eventuellen Gefahren verstehen. Kinder
diirfen nicht mit dem Gerdt spielen. Bewahren
Sie den Verbraucher aulSerhalb der Reichweite
von Kindern auf.

* Beriihren Sie die heiBRen Gerateteile
nicht, Verbrennungsgefahr.

e Achten Sie darauf, dass die heien Teile des
Gerdts nicht mit brennbaren Gegensténden wie
Vorhangen, Papier usw. in Beriihrung kommen.

* Verwenden Sie das Gert nicht in einer
Umgebung mit explosiongeféhrdeter und
brennbarer Atmosphére oder auf leicht entfla-
mmbaren Werkstoffen oder in ihrer Nahe.

* Schiitzen Sie den USB-C-Ladestecker vor
Verschmutzungen wie Staub und vor eindrin-
gendem Wasser. Das Eindringen von Schmutz
kdnnte einen Kurzschluss verursachen.

Nach dem Laden setzen Sie auf den USB-C
-Anschluss eine Gummischutzkappe.

* Benutzen Sie das Gerat niemals zu einem
anderen Zweck, als zu dem es bestimmt ist,
und modifizieren Sie es auch niemals zu einem
anderen Zweck.

* Schiitzen Sie das Gerat vor Regen 'S‘%)
und Eindringen von Wasser. L

e Schiitzen Sie das Gerat vor 2\ 3
T bersoc | RO | 63
emperaturen Giber 50 /{ o
und werfen Sie ihn nicht ="Max50¢

ins Feuer. Es besteht Explosionsgefahr fiir den
eingebauten Akku.

* Schiitzen Sie das Gerdt vor StoBen,
z. B. durch Herunterfallen. 7?
Verhindern Sie mechanische
Beschddigungen des Gerdts. Mechanische
Beschddigungen kdnnen zum Auslaufen des
Elektrolyts aus dem eingebauten Akku fiihren.
Bei Hautkontakt mit flieBendem Wasser und
Seife waschen. Kommt es zum Augenkontakt,
spiilen Sie die Augen sofort mit flieBendem
Wasser aus und suchen Sie drztliche Hilfe auf.

* Achten Sie bei der Benutzung auf eine gute
Beliiftung des Raumes, denn das Einatmen der
entstehenden Dampfe ist gesundheitsschad-
lich und kann zu Reizungen der Augen oder der
Schleimhdute der Atemwege fiihren.

Lagerung

* Wenn Sie das Akku-SchweiBgerét iiber einen
ldngeren Zeitraum nicht benutzen, laden Sie es
auf, bevor Sie ihn einlagern. Bewahren Sie das
Akku-SchweiBgerat nicht mit leerem Akku auf.
Laden Sie das Akku-SchweiBgerat alle sechs
Monate vollsténdig auf.

Schiitzen Sie sie vor direkter Sonnenein-
strahlung, vor strahlenden Warmequellen,
Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser.

Abfallentsorgung

* Werfen Sie die Verpackungen in den entspre-
chenden Container fiir sortierten Abfall.

ELEKTROGERATE

* Gemad der Richtlinie (EU) 2012/19
diirfen unbrauchbare Elektro-
Gerdte nicht im Hausmiill entsorgt,
sondern miissen zu einer dkolo-
gischen Entsorgung an Sammelstellen fiir
Elektro-Gerate {ibergeben werden, da sie
umweltgefdhrdende Komponenten enthal-
ten. Die Batterie muss vor der Entsorgung
des Elektrogerdts aus diesem entfernt und
zur umweltgerechten Entsorgung separat
bei einer Batteriesammelstelle abgegeben
werden. Information tiber Sammelstellen
fiir Elektrogerdte und Batterien und die
Bedingungen der Sammlung erhalten Sie auf
dem Gemeindeamt oder beim Verkaufer.
miissen vor der Entsorgung aus ﬁ
dem Elektrogerat herausge-
nommen und diirfen nach der Li-ion
europdischen Richtlinie nicht in
den Hausmiill oder Umwelt geworfen werden,
sondern miissen einer umweltgerechten
Entsorgung/Recycling bei entsprechenden
Batteriesammelstellen abgegeben werden.

Informationen iiber diese Sammelstellen erhalten
Sie bei dem Gemeindeamt oder beim Handler.

* Das Produkt entspricht den einschldgigen c E
EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften.

BATTERIEN
* Die Batterien in Elektrogerdten
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Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Extol® brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed norms and
regulations of the European Union. Contact our customer and consulting centre for any questions at:

www.extol.eu

Manufacturer: Madal Bal a. s., Primyslova zona Pfiluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic.
Date of issue: 05.08. 2024

Description - purpose of use

Rechargeable cordless USB hot staple pen for plastics is intended for

Iﬁ repairing cracks in plastics and for reinforcing plastic parts, or

alternatively it is possible to create a flexible joint. The set includes joining

staples of various shapes with respect to the profile of the repair location on
the plastic, a plastic bonding attachment and plastic fill sticks, which are melted using
the plastic bonding attachment to fill the grooves with missing plastic in the location where the
staple is melted into the plastic (see fig. in table 5). The attachment for bonding plastics can,
after the copper soldering tips (fig.1, position 8) are attached, also be use for soft soldering
of metals (fig. 3). The hot staple pen has an ergonomic shape, is comfortable to hold, has
alow weight and thanks to its compact dimensions can be used in hard-to-reach places.

Technical specifications

Model/order number 8891505

Charging voltage/charging method 5V=/USB
Max. temperature 550°C

Built-in battery Li-ion, 2 Ah
Battery voltage without load and under load, load capacity in Wh 4V=/3.7V=7.4Wh
Charging time (depending on the battery discharge level) 3-4 hours

Staple heat-up time. 235
Staple wire diameter (overview of staple specifications is provided in tab.2and 4) 0.6 and 0.8 mm
Number of melted-in staples per single charge (depends on the size of the staple and wire diameter)

staple 8862640, small wave, & 0.6 mm 372 pes
staple 8862643, wave, & 0.8 mm 218 pes
Span of staple wires for mounting in the hot staple pen 15 mm
Fill stick material ABS/PP/PE
Charging connector of the cordless hot staple pen USB-C
Weight of the hot staple pen 88¢

Dimensions of the hot staple pen 19.2x24%21m

CONSUMABLES ARE AVAILABLE FOR PURCHASE IF REQUIRED

PLASTICFILL STICKS (PART NO.)

Fill sticks, 40 pcs, material polypropylene (PP), length 200 mm 8862650
Fill sticks, 40 pcs, material polyethylene (PE), length 200 mm 8862651
Fill sticks, 40 pcs, material acrylonitrile butadiene styrene (ABS), length 200 mm 8862652

Table 1
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BONDING STAPLES (PART NO.)
(SHAPES AND USE ARE SHOWN IN TABLE 4)

Bonding staples, 150 pcs, small wave, & 0.6mm, span 15 mm 8862640
Bonding staples, 150 pcs, small wave, &0.8mm, span 15 mm 8862641
Bonding staples, 150 pcs, wave, & 0.6mm, span 15 mm 8862642
Bonding staples, 150 pcs, wave, & 0.8mm, span 15 mm 8862643
Bonding staples, 150 pcs, outer corner "M", & 0.6mm, span 15 mm 8862644
Bonding staples, 150 pcs, inner corner "V", & 0.8mm, span 15 mm 8862645
Table 2

SOLDERING TIPS (PART NO.)

Copper soldering tips for soft soldering of metals (fig.1, position 8)

8891504A

A WARNING

* Prior to putting the device into
operation, carefully read the entire @
user's manual before first use and
keep it with the product so that the user can
become acquainted with it. If you lend or sell
the product to somebody, include this user’s
manual with it. Prevent this user’s manual
from being damaged. The manufacturer
takes no responsibility for damages or injuries
arising from use that is in contradiction to
this user’s manual. Before using this device,
first acquaint yourself with all the control
elements and parts as well as how to turn it
off immediately in the event of a dangerous
situation arising. Before using, first check that
all parts are firmly attached and check that no
part of the device, such as for example safety
protective elements, is damaged or incorrectly
installed, or missing. Do not use a device with
damaged or missing parts and have it repaired
or replaced at an authorised service centre for
the Extol® brand - see chapter Servicing and
maintenance, or the website address at the
introduction to this user’s manual.

Table 3
DESCRIPTION OF PARTS

Fig. 1, position-description

1) Ends for seating the bonding staples
or attachment 7

2) LEDlight

3) Heat On/0ff button

4)  Power ON/OFF toggle switch

5)  USB-Cslot for connecting the USB charging source
6) LED charging process and charged indicator
7) Attachment for bonding plastics

8) End for soft soldering/bonding
with attachment 7 attached

9) Plastic fill sticks
10) Bonding staples

CHARGING THE CORDLESS

HOT STAPLE PEN

* To charge the cordless hot staple pen, use
a5V =USB charging power source. The device
has electronic protection against currents
exceeding 1A, i.e. the max. current in the USB
power source is not relevant.
Insert the USB-C plug of the USB cable into the
USB-Csocket of the hot staple pen (fig. 1, posi-
tion 5). When charging, the red indicator light
(fig. 1, position 6) will be lit. When charged,
the indicator light is lit green. It is not possible
to work with the cordless hot staple pen while
itis charging.
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USING VARIOUS BONDING STAPLE SHAPES
WITH RESPECT TO THE LOCATION AND SHAPE OF CRACKS IN PLASTIC

( 1\
NN
3 .
«>15mm «—>15mm <« 15mm <« 15mm
0.6 mm 0.6 mm 0.6 mm 0.8 mm
(Part no. 8862640) (Part no. 8862642) (Part no. 8862644) (Part no. 8862645)
0.8 mm 0.8 mm

(Part no. 8862641) (Part no. 8862643)

TENIRN /BN

Staple "small wave" Staple "wave"
for wider non-straight | for thinner and strai-
cracks ghter cracks

Staple "M"
for outer corner

Staple "V"
for inner corner

J

Table 4

REPAIRING PLASTICS USING BONDING STAPLES

0

Notes regarding performing plasticjoints

We recommend performing steps in fig. 1-4
on the inner side of the damaged plastic.

1.Remove any dirt or debris from the surface by wiping with
a damp textile (use water, not organic solvents - this would
damage the surface of the plastic).

2.Select a suitable bonding staple with respect to the type of
crack, see table 4. Grasp the stems of the staple between
your fingers and squeeze them together lightly so that they
can be inserted into the hot staple pen only a little (not too
deep) due to the need of removing it easily from the hot
staple pen after the staple is melted into the plastic.

3.Allow the staple to heat up for 2-3 seconds by setting the
toggle switch (fig. 1, position 4) and pressing button (fig. 1,
position 3)

Place the hot staple across the crack and push down with

appropriate force so that the staple melts into the plastic,

approximately to half the thickness of the plastic. On thick

plastics, after melting into the plastic, with the heating ele-

ment turned on, it is possible to slightly rotate the staple to the

side to secure the staple in place in order to protect it against )

Table 5

i,
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Notes regarding performing plasticjoints

After melting-in the staple, turn off the heating of the staple by
releasing button (fig. 1, position 3) and allow the plastic to cool
down for a while so that it is possible to remove the hot staple
pen from the staple, which is particularly important when wor-
king with thin plastic, where the staple has shallow submersion.
Prior to removing the hot staple pen from the staple, carefully
check that this will also not remove the melted-in staple.

Snip off the protruding wires using wire cutters.

We recommend performing steps 5 to 7
on the external side of the plastic.

Fill the crack on the external side using the melted material
from the sticks. Place the plastic fill stick on to the location that
needs to be filled and heat it up by applying the hot attachment
(fig. 1, position 7) on to the stick. Use fill sticks with the type of
plastic corresponding to the plastic being repaired, e.g. use PP
sticks for polypropylene, etc.

Itis possible to gently sand the uneven surface of the applied
plastic using sandpaper or a flap disc clamped in an angle
grinder, where it is necessary to select a fine grit and not push
down on the grinder, i.e. angle grinders without speed control
have high material removal and the added material and staples
|| could be removed in the process. When grinding with an angle
grinder, use a grinder with speed control set to a low speed.

Itis possible spray the sanded joint with a spray paint intended
or suitable for plastics, otherwise the plastic will be damaged.

Spray pai\
for pIastic:\)\

SOFT SOLDERING OF METALS (FIG. 3)

* For soft soldering of metals, use attachment
(fig. 1, position 7) with the attached soldering
tip (fig. 1, position 8).

J

Table 5 (continued)

if they are properly supervised or have been
informed about how to use the appliance in

a safe manner and understand the potential
dangers. Children must not play with the device.

Keep the device out of children’s reach.

* Do not allow the hot parts of the device to
touch flammable materials, e.g. curtains,
paper, etc.

SAFETY INSTRUCTIONS

The norm requires that the user’s manual con-
tains the following information:

* Do not touch the hot parts,
risk of burns.

* This appliance may be used by persons with phy-
sical, sensory or mental impairments or by per-
sons with insufficient experience and knowledge,
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* Do not use the device in an environment that
has an explosive or flammable atmosphere or
easily ignitable materials or in the vicinity.

* Protect the USB-C socket/plug against clogging
with debris, e.g. dust and the ingression of
water. The ingression of debris could result in
a short-circuit. After charging, put a protective
rubber cap on to the USB-C socket.

* Do not use the device for any other purpose
than for which it is intended and do not modify
it for any other purpose.

* Protect the device against rain and the '%)
ssion of water. i

o frotect t:le device agélnst D—/,' (,?‘
emperatures exceeding 4 @
50°Cand do not throw it M0

into a fire. Risk of the built-in battery exploding.

* Protect the device against impacts,

e.g. as a result of being dropped. ;/\&
Prevent mechanical damage to the

device. Mechanical damage may result in the
leakage of electrolyte from the built-in battery.
In the event that skin has been sprayed, wash
under running water using soap. In the event
that eyes are affected, immediately wash them
out with a current of flowing water and seek
medical treatment.

* During use, provide for quality ventilation of
the area as the inhalation of the generated
fumes is harmful to health and may result in
irritation to the eyes and the mucous membra-
nes of the respiratory tract.

Storage

* |n the event that the cordless hot staple pen
will not be used for an extended period of
time, charge it prior to storage. Do not store
the cordless hot staple pen with a flat battery.
Fully recharge the cordless hot staple pen after
every 6 months.

Protect it against direct sunlight, radiant heat
sources, humidity and ingression of water.

Waste disposal

* Throw packaging materials into a container for
the respective sorted waste.

ELECTRICAL EQUIPMENT

* According to Directive (EU) 2012/19,
an unusable electrical appliance
must not be thrown out with
communal waste, but rather must
be handed over for ecological disposal at an
electrical equipment collection point because
it contains components that are hazardous to
the environment. The battery must be removed
from the electrical equipment, prior the equip-
ment being handed over for ecological disposal,
at a battery collection point separately. You can
find information about electrical equipment
waste and battery collection points and collec-
tion conditions at your local town council office
or at your vendor.

BATTERIES

* The battery in the electrical equi-
pment must be taken out of the
electrical equipment prior to the

disposal of the electrical equipment Li-ion
and must not thrown out with

communal waste or into the environment, but
rather must be handed over for ecological dis-
posal/recycling at a battery collection point.
You can find information about these collection
points at your local town council office or at

your vendor.

* The product meets the respective
EU harmonisation legal directives.
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