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3825301

(Z/Momentovy Sroubovak na hroty
SK/Momentovy skrutkovac na hroty

HU /Nyomaték csavarhiizé bitekhez

DE / Drehmoment-Schraubendreher fiir Bits

EN/ Adjustable Torque Screwdriver

(Z / Zasunuti (obr. 1a) a vyjmuti hrotu (obr. 1h)- funkce ,Fix Clip“
SK/ Zasunutie (obr. 1a) a vybratie hrotu (obr. 1b) — funkcia , Fix Clip”
HU / A bit bedugésa (1a.dbra) és kihtzdsa (1b. abra) - Fix Clip” funkcié
DE / Einsetzen (Abb. 1a) und Entfernen des Bits (Abb. 1b) - Funktion ,Fix-Clip”
EN/ Inserting (fig. 1a) and removing the bit (fig. Tb)- ,Fix Clip” function

Ccz

CHARAKTERISTIKA - UCEL
POUZITI

Momentovy Sroubovak na hroty s vnitinim

FIX
CLIP

Obr.1a
Ta.abra
Abb. 1a
Fig. 1a

-

Sestihranem %4" a funkci Fix-Clip s magnetem
je urcen pro kontrolované zasroubovani

na pozadovanou hodnotu krouticiho momentu
vrozsahu 1-6 Nm. DosaZeni kroutictho momen-
tu je signalizovano mechanickym a slysitelnym

Q@ FIX

CLIP
\\

Obr. 1b ,preskocenim” otocného mechanizmu. Rukojet
1h.dbra je vyrobena z anodizovaného hliniku.

Abb. 1b Diky funkci Fix-Clip hrot nevypadne ze

Fig. 1b Sroubovaku pfi manipulaci. Funkce Fix-Clip

(Z / 0demknuti otaceni rukojeti
zvednutim prstence pro nastaveni
krouticiho momentu (obr. 2)

SK/ 0domknutie otdcania rukoviti
zdvihnutim prstenca na nastavenie
krutiaceho momentu (obr. 2)

HU / A fogantyu blokkoldsanak
a kiolddsa a meghuzasi
nyomaték bedllitasdhoz (2. dbra)
DE/ Entriegeln Sie die Drehung des Griffs
durch Anheben des Rings fiir die Einstellung
des Drehmoments (Abb. 2)

EN/ Unlocking handle turning
lifting the ring to set
the torque (fig. 2)

funguje tak, Ze se hrot jenom lehce zasune

do Sroubovdku, ¢ims se zafixuje a pro jeho vy-
jmuti je nutné stlacit vnéjsi prstenec Sroubovéku
(vizobr.1aa 1h).

Vyrobek je testovan dle normy EN IS0 6789
aje doddvany s kalibracnim protokolem
(certifikdtem).

TECHNICKA SPECIFIKACE

(Z / Uchopeni Sroubovéku
pro nastaveni
krouticiho momentu (obr. 3)
SK/ Uchopenie skrutkovaca
nanastavenie
kritiaceho momentu (obr. 3)
HU / A csavarhiizé megfogdsa

B Do

B

Obr.2/2.4bra/Abb. 2 / Fig. 2

\.
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b) Poté otdcejte rukojeti ve sméru hodinovych
rucicek (nikoli v opacném sméru), aby linie
¢isla 0.20 otocné rukojeti byla souhlasné se
stredovou linif na tyci Sroubovéku, tim bude
nastavena hodnota 2.20 Nm (obr. 4b). Pfi
otdceni rukojeti v protisméru hodinovych
rucicek, by byla nastavena hodnota 1,8 Nm
(tj. hodnota pod trovni pdvodné nastavené
hodnoty 2.0 Nm).

SK

CHARAKTERISTIKA - UCEL
POUZITIA

Momentovy skrutkovac na hroty s vnitor-
nym Sesthranom %" a funkciou Fix-Clip

s magnetom je uréeny na kontrolované
zaskrutkovanie na pozadovand hodnotu
kridtiaceho momentu v rozsahu 1 -6 Nm.
Dosiahnutie krutiaceho momentu je signalizova-
né mechanickym a pocutelnym ,preskocenim”
otocného mechanizmu. Rukovét je vyrobena

(Z / Priklad nastaveni
krouticiho momentu
2,20 Nm (obr. 4)

SK/ Priklad nastavenia
krdtiaceho momentu
2,20 Nm (obr. 4)

HU / A meghuzési nyomaték
bedllitasa példaul 2,20 Nm-re
(4. abra)

DE / Beispiel fiir die Einstellung
eines Drehmoments
von 2,20 Nm (Abb. 4)

ameghuzdsi nyomaték iednavaci &
beéllgitéséhoz {3' P Objednavaci ¢islo 8825301 7 anodizovaného hlinika.
DE/ Halten des Schraubendrehers Rozsah krouticiho momentu 1-6Hm Vdaka funkcvn FIX‘-Cllp r'mrot rlle.\{ypadn.e ZP
2ur Einstellung Stupnice nastaveni skrutkovaca pri manipulacii. Funkcia Fix-
kroutictho momentu po0,05Nm  Clip funguje tak, Ze sa hrot len lahko zasunie
des Drehmoments (Abb. 3) " o . .
) . Presnost +7% do skrutkovada, ¢im sa zafixuje a na jeho vybra-
EN/ Holding the screwdriver ¢ : e oy .
for setting Sroubovak V", vnitini tie je nutné stlacit vonkajsi prstenec skrutkovaca
Sestihran (pozrite obr. Taa 1h).
the torque (fig. 3 . . . A
Urceno pro hroty Vyrobok je testovany podla normy
Funkce uchycent hrotu Fix-Clip EN 1S0 6789 a dodéva sa s kalibracnym proto-
Materidl rukojeti anodizovany - kolom (certifikitom).
hlinik o -
Hmotnost 0,4kg TECHNICKA SPECIFIKACIA
Celkova délka Sroubovaku 204mm Objedndvacie cislo 8825301
o . Rozsah kritiaceho momentu 1-6Nm
ZASUNUTI/VYJMUTI HROTU Stupnica nastavenia
g ! * Hrot zasurite do hlavy Sroubovaku bez stlaceni  kritiaceho momentu p0 0,05 Nm
Obr.3/3.abra/Abb. 3 /Fig. 3 prstence $roubovaku (obr.1a). Presnost +7%
* Pro vyjmuti hrotu stlacte prstenec Sroubovaku Skrutkovac ', wniitorny
(Z/ Zajisténi prstence po nastaveni a hrot z hlavy rukou vyjméte (obr.1b). o Sesthran
krouticiho momentu L i Urtenépre hroty
pro éroubovéni (obr. 5) NASTA\’/E'NI POZADOVANEHO Funkqf{ uchytepl'a hrotu FIX-C!IP ,
SK/ Zaistenie prstenca po nastaven KROUTICIHO MOMENTU Material rukovati anodizovany
kritiaceho momentu 1) 0djisténi rukojeti pro nastaveni krouti- , hlinik
na skrutkovanie (obr. 5) ciho momentu Hmotrost . 04k
HU / A kipos gy(ird beallitasa ) » )  Celkovd dlzka skrutkovaca 204mm
hizasi €k * Pro nastaveni krouticiho momentu je nutné
ITYIEERIIUIELS ,odemknout” rukoje, aby snibylomozné  ZASUNUTIE/VYBRATIE

bedllitasa utdn (5. dbra)
DE / Verriegelung des Rings nach der
Einstellung des Drehmoments
fiir das Schraubendrehen (Abb. 5)

otacet. Prstenec rukou vysurite smérem

k hlavé Sroubovaku-viz krok 1. obr.2 a poté
bude mozné rukojeti otacet pro nastaveni
krouticiho momentu (krok 2. obr.2).

2) Drzeni Sroubovaku pro otaceni rukojeti

* Sroubovak pro otéceni rukojeti drte v ruce
za drézkovany prstenec dle obr.3.

EN/ Setting example EN/ Locking the ring after setting
for torque of the torque
2.20Nm (fig. 4) for driving (fig. 5)
da P %:%%
F!H FLH
Obr. 4/ 4.abra / Abb. 4/ Fig. 4 Obr.5/5.abra/Abb. 5 /Fig. 5

3) Nastaveni hodnoty krouticiho momentu

* Na obr.4a a 4b je piiklad nastaveni hodnoty
krouticiho momenu 2,20 Nm.

a) Otocnou rukojeti otdcejte, aby linie ¢isla 0.00
na stupnici otocné rukojeti byla souhlasné se
stfedovou linii na tyci Sroubovéku v trovni
Cisla 2.0, tim bude nastavena hodnota
2.0 Nm (obr. 4a).

HROTU

* Hrot zasurite do hlavy skrutkovaca bez stlace-
nia prstenca skrutkovaca (obr. 1a).

* Na vybratie hrotu stlacte prstenec skrutkovaca
a hrot z hlavy rukou vyberte (obr. 1h).

NASTAVENIE
POZADOVANEHO
KRUTIACEHO MOMENTU
1) Odistenie rukovati na nastavenie kru-
tiaceho momentu
* Na nastavenie krdtiaceho momentu je nutné
,odomkndt” rukovat, aby s fiou bolo mozné
otacat. Prstenec rukou vysurite smerom
k hlave skrutkovaca — pozrite krok 1. obr. 2



a potom bude mozné rukovatou otacat
na nastavenie kritiaceho momentu (krok 2.
obr. 2).

2) Drzanie skrutkovaca na otacanie
rukovétou

o Skrutkovac na otdcanie rukovati drzte v ruke
za drézkovany prstenec podla obr. 3.

3) Nastavenie hodnoty krutiaceho
momentu

* Na obr. 4a a 4b je priklad nastavenia hodnoty
krutiaceho momentu 2,20 Nm.

a) Otocnou rukovétou otdcajte, aby linia cisla
0.00 na stupnici otocnej rukovati bola sth-
lasne so stredovou liniou na tyci skrutkovaca
v (rovni cisla 2.0, tym bude nastavend hod-
nota 2,0 Nm (obr. 4a).

b) Potom otacajte rukovatou v smere hodino-
vych ruciciek (nie v opacnom smere), aby
Iinia ¢isla 0.20 otocnej rukovati bola sdhlas-
ne so stredovou liniou na tyci skrutkovaca,
tym bude nastavend hodnota 2,20 Nm (obr.
4b). Pri otacani rukovati v protismere hodi-
novych ruciciek by bola nastavend hodnota
1,8 Nm (t. j. hodnota pod troviiou povodne
nastavenej hodnoty 2,0 Nm).

HU

A TERMEK JELLEMZOI ES
RENDELTETESE

Az 4"-05 bels6 hatszdg(i és magneses Fix-Clip
funkcioju bit befogaval rendelkezd nyomaték
csavarhizoval pontosan beallitott nyomaté-
kkal lehet meghuzni a csavarokat és anydkat,
1-6 Nm meghtzasi nyomaték tartomanyban.
Abedllitott nyomaték elérését a mechanizmus
hallhatd kattandsa és ,atugrasa” jelzi ki.

A fogantyd eloxalt aluminiumbél készilt.

A Fix-Clip funkciénak koszonhetden a bit nem
esik ki a befogohdl a csavarhiizé moz-
gatasa kozben. A Fix-Clip funkcié megfogja

a kdnnyedén bedugott bitet (a bitet nem lehet
kihtzni). A bit kihtizdséhoz a befogd paldstjat
hatrafelé kell hdzni (I3sd az Ta. és az 1b. dbrdkat).
Aterméket az EN 150 6789 szabvany sze-
rint tesztelték le, a termékhez kalibracids
jegyzékonyv (tandsitvany) is tartozik.

MUSZAKI SPECIFIKACIO
Rendelési szdm 8825301
Meghdzdsi nyomaték tartomény ~ 1-6 Nm
Meghuzdsi nyomaték
bedllitdsa 0,05 Nm-es
|épésekkel
Pontossdg +7%
Csavarhtizé 4"-0s, belsé
hatszog
Rendeltetés bitek befo-
gdsahoz
Bit rdgzités a befogdban Fix-Clip
Fogantyd anyaga eloxalt
aluminium
Tomeg 0,4 kg
A csavarhuizé hossza 204mm

A BIT BEDUGASA/KIHUZASA

* A bitet dugja a befogdba, befogd paldstjat
nem kell hatrahdzni (1a. &bra).

o A bit kihtizdsahoz a befogé paldstjat hizza
hatra és a bitet hdzza ki (1b. dbra).

A KIVANT MEGHUZASI
NYOMATEK BEALLITASA

1) Afogantyu blokkolasanak a kioldasa
a meghiizasi nyomaték beallitasahoz
* A meghuzasi nyomaték beallitdsahoz
(afogantyu elforgathatdsdgahoz) a fogantyd
blokkoldsat ki kell oldani. A kdpos gyiirt tolja
eldre a befogd fej irdnyaba (2. dbra 1. 1épés),
ami utdn a fogantyu elforgathatéva vélik
a meghizasi nyomaték bedllitdséhoz (2. dbra
2. |épés).
2) Acsavarhiizo megfogasa a fogantyi
forgatasahoz

* Az egyik kezével fogja meg a recézett gyr(it,
amasik kezével elforgathatja a fogantyut
(3. abra).

3) A meghuzasi nyomaték bedllitasa

* A4a. és 4b. dbrdkon lathatd, hogyan kell
példaul 2,20 Nm-es meghdzési nyomatékot
bedllitani.

) Afogantydt addig forgassa el, amig a per-
sely skdla 0.00 jele nem lesz a tengely 2.0
jelén, ezzel bedllitotta az egész értéket,
vagyis 2.0 Nm-t (4a. ébra).

b) Ezt kdvetden a fogantydt (kizérélag csak)
az dramutato jarasaval azonos irdnyba
forgassa el, amig a persely skala 0.20-es
vonala nem lesz egy vonalban a tengely
skdla f6 vonaldval, igy 2.20 Nm-es érték lett
bedllitva (4b. dbra). Amennyiben a foganty-
(it az dramutatd jarasaval ellenkezd irdnyba
forgatnd el, akkor a meghdzési nyomaték
értéke 1,8 Nm lenne (a 2.0 Nm alapértékbdl
a persely skdla értékét le kell vonni).

DE

CHARAKTERISTIK -
VERWENDUNGSZWECK

Der Drehmoment-Schraubendreher

mit %" a Innensechskant und Funktion
»Fix-Clip” mit Magnet ist fiir das kontro-
llierte Einschrauben auf das gewiinschte
Drehmoment im Bereich von 1-6 Nmbestimmt.
Das Erreichen des Drehmoments wird

durch ein fiihl- und horbares Klicken des
Drehmechanismus angezeigt. Der Griff ist aus
anodisiertem Aluminium gefertigt.

Dank der Funktion Fix-Clip hrot fallt das

Bit bei der Bewegung nicht aus dem
Schraubendreher heraus. Die Funktion , Fix-
Clip” funktioniert so, dass das Bit nur leicht in
den Schraubendreher eingefiihrt wird, wodurch
es fixiert wird. Um es wieder herauszunehmen,
muss der duBere Ring des Schraubendrehers
gedriickt werden (siehe Abb.1a und 1b).

Das Produkt ist nach der Norm

EN IS0 6789 gepriift und wird mit einem
Kalibrierungsprotokoll (Zertifikat) geliefert.

TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Bestellnummer 8825301

Drehmomentbereich 1-6 Nm
Skala zur Einstellung des Drehmoments

in Schritten von 0,05 Nm
Genauigkeit +7%
Schraubendreher ", Innen-
sechskant
Geeignet fiir Bits
Funktion zur Fixierung des Bits Fix-Clip

Griffmaterial anodisiertes
Aluminium
Gewicht 0,4kg

Gesamtldnge des Schraubendrehers 204 cm

EINSETZEN/HERAUSNAHME
DES BITS

o Setzen Sie das Bit in den
Schraubendreherkopf, ohne den Ring des
Schraubendrehers zu driicken (Abb. 1a).

* Zum Entfernen des Bits driicken Sie den Ring
des Schraubendrehers und nehmen Sie das Bit
mit der Hand aus dem Kopf (Abb.1b).

EINSTELLUNG DES
GEWUNSCHTEN
DREHMOMENTS

1) Entriegeln des Griffs fiir die Einstellung
des Drehmoments

* Zum Einstellen des Drehmoments muss der
Griff entriegelt werden, damit er gedreht
werden kann. Schieben Sie den Ring mit der
Hand in Richtung Schraubendreherkopf - siehe
Schritt 1, Abb. 2 — danach wird es mdglich
sein, den Griff zu drehen, um das Drehmoment
einzustellen. (Schritt 2, Abb.2).

2) Halten des Schraubendrehers zum
Drehen des Griffs

* Halten Sie den Schraubendreher zum Drehen
des Griffs mit der Hand an dem gerillten Ring
gemal Abh.3.

3) Einstellen des Drehmomentwerts

* Die Abbildungen 4a und 4b zeigen ein Beispiel
fiir die Einstellung eines Drehmomentwerts
von 2,20 Nm.

a) Drehen Sie den Drehgriff so, dass die Linie
der Zahl 0,00 auf der Skala des Drehgriffs
mit der Mittellinie auf der Stange des
Schraubendrehers auf Hohe der Zahl 2,0
tibereinstimmt; damit ist der Wert 2,0 Nm
eingestellt (Abb. 4a).

b) Drehen Sie dann den Griffim Uhrzeigersinn
(keinesfalls entgegen), so dass die
Linie der Zahl 0,20 auf dem Drehgriff
mit der Mittellinie auf der Stange des
Schraubendrehers iibereinstimmt, dadurch
wird der Wert auf 2,20 Nm eingestellt (Abb.
4b). Wenn der Griff gegen den Uhrzeigersinn
gedreht wird, wiirde der Wert von 1,8 Nm
eingestellt (d.h. ein Wert unter der urspriin-
glichen Einstellung von 2,0 Nm).

DESCRIPTION - PURPOSE
OF USE

Adjustable torque screwdriver for bits with
an internal hex socket %4“ and Fix-Clip function
with a magnet is intended for controlled
driving at a specified torque value in the range
1-6 Nm. Reaching the torque is indicated by
audible mechanical ,skipping” of the rotation
mechanism. The handle is made from anodized
aluminium.

Thanks to the Fix-Clip function, the bit will not
fall out of the screwdriver during hand-
ling. The Fix Clip function means that the bit is
gently inserted into the screwdriver, whereby
itis secured in place and the external ring of

the screwdriver (see fig. 1a and 1b) needs to be

pushed down to remove it.

The product is tested according to norm

EN IS0 6789 and is supplied with a calibration
protocol (certificate).

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Order number 8825301
Momentum range 1-6 Nm
Torque setting scale in 0.05Nm
increments
Precision +7%
Screwdriver ", internal
socket hex
Intended for bits
Bit holding function Fix Clip
Handle material anodized
aluminium
Weight 0.4kg
Total length of the screwdriver 204 mm

INSERTING/REMOVING BITS

* Insert the bit into the head of the screwdriver
without pushing down the ring of the
screwdriver (fig. 1a).

* To remove the bit, push down the ring of the
screwdriver and manually take the bit out of
the head (fig. 1b).

SETTING THE DESIRED
TORQUE

1) Unlocking the handle for setting the
momentum

* To set the momentum, it is necessary to
Junlock” the handle in order to turn it.
Manually slide the ring out towards the head
of the screwdriver - see step 1, fig. 2 and then
it will be possible to turn the handle to set the
momentum (step 2, fig. 2).

2) Holding the screwdriver to turn the
handle

* To turn the handle, hold the screwdriver in
your hand by the grooved ring, see fig. 3.

3) Setting the torque value

* Fig. 4a and 4b shows an example of the torque
value setto 2.2 Nm.

a) Turn the rotating handle so that the line of
number 0,00 on the scale of the rotating
handle is aligned with the central line on the
screwdriver rod at the level of the number
2.0, which will set the value to 2.0 Nm
(fig. 4a).

b) Then turn the handle in the clockwise direc-
tion (not in the opposite direction), so that
the line of the number 0.20 on the rotating
handle is aligned with the centre line of on
the screwdriver rod, whereby the torque
2.20 Nm will be set (see fig. 4b). If the han-
dle were to be turned anticlockwise, the set
value would be 1.8 Nm (i.e. a value below
the initially set torque of 2.0 Nm).



